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 Перечень вопросов к поставке вулканизационного пресса для горячей  стыковки конвейерных лент

1.  Типы  стыкуемых  лент    



  (  Резинотканевая
(   Резинотросовая
2.  Ширина лент, мм      …………………………………..…………………………………………
3.  Длина стыка, мм (максимальное количество прокладок, шт) ....…………………………
4.   Форма стыка





  (  Прямой





(   Косой 16º

(   Косой 22º
5.  Требуемая система создания давления:  

(  Механическая









(  Гидромеханическая

        






(  Пневмоподушка

        






(  Гидроподушка  

6.  Насос для нагнетательных систем давления:         
(   Ручной
(   Электронасос

7.   Исполнение пресса:            



  (  Взрывобезопасное

(   Невзрывобезопасное
8.  Регулирование температуры               

(  Ручное








(  Автоматическое
        






(  Электронное

9.  Нагревательные  пластины



(  Цельные на весь стык








(  Оптимальная комбинация

10.  Система охлаждения      



(  Без охлаждения








(  Сжатым воздухом
        






(  Водяное

11.  Рабочее напряжение, вид тока …………………………………………………………………



     







10.  Контактная информация:      Предприятие: ………………………………………………...






ФИО…………………………………………………………..






Должность……………………………………………………






Телефон………………………………………………………

664035, Россия  г. Иркутск ул. Николаева - 6А 


тел. +7 (902) 516 86 26, +7 (495) 10-59-129


E-mail:yrel77@bk.ru, yrel@bk.ru


 www.yrel77.ru




















