Рекомендации по защите 

Мешалки и реактора-кристаллизатора 
по техническому заданию 

Для защиты  мешалки и реакторов от воздействия пересыщенного раствора  фторида алюминия с концентрацией 13-15 % AlF3 при температуре 80-85 ºС рекомендуется использовать полиуретановое покрытие Irathane 155  с грунтовкой Irabond 9924 и связующим Irabond UU55.
Процедура нанесения и подготовки поверхности:

Не следует наносить покрытия если:
· температура субстрата  < 5°C (ограничения для праймера смотрите ниже)
· относительна влажность воздуха > 85%
· поверхность  < 3° ниже точки росы
· температура материала < 10°C
Все компоненты должны быть нанесены в соответствии с данными Рекомендациями. После нанесения первого продукта и прежде, чем приступить к любому последующему этапу нанесения покрытия, сверьтесь со спецификацией. Любые недостатки в толщине или целостности покрытия должны быть исправлены на каждом этапе. 
Перед абразивоструйной очисткой удалите все брызги металла и зашкурите сварные соединения до ровной поверхности. Все острые края должна быть отшлифованы до радиуса не менее чем 2 мм. Все остатки смазочных материалов и любые другие загрязнения должны быть удалены со щелочным моющим средством.
Абразивоструйная очистка должна быть выполнена в соответствии с требованиями SIS05 5900, SA 2½ or SSPC-SP10-63, до белого металла или лучше.
Все шлифовальные приспособления должны бать чистыми, сухими и не содержать смазочных веществ или прочих нежелательных примесей. При повторном использовании шлифовального приспособления, все фильтры должны периодически проверяться для уверенности в их чистоте. Для металлических субстратов используйте абразив из закаленной стали или из не востребованного медного шлака, а для субстратов из цветных металлов абразив из оксида алюминия или аналогичный абразив для дробеструйной обработки. 

После абразивоструйной очистки, профиль поверхности должен в среднем составлять 25 -75µm и должен быть измерен с помощью профильного шаблона или ленты для измерения профиля поверхности методом слепка. При необходимости, должны быть выполнены 
испытания на наличие коррозии – источника солей, например, используя метод проверки гексацианожелезо-кислым калием. Если получен положительный результат, промойте пресной чистой водой и заново подвергните струйной обработке. Повторяйте, пока не достигните отрицательного результата.
Финальная абразивоструйная очистка не должна производиться, когда температура поверхности менее чем на 3ºC выше точки росы, или когда относительная влажность больше 85%.
После процесса абразивоструйной очистки, если точка росы и относительная влажность остаются в указанных пределах, стальную поверхность можно оставить без грунтовки на 12 часов (3 час в случае Irabond TP).
Нанесение праймера Irabond 9924.
· Тщательно очистьте поверхность от пыли. Температура поверхности субстрата должна составлять минимум 10oC и максимум 55°C.
· Перемешайте компонент «А» и компонент «В» в соответствии с инструкций по применению. Дайте отстояться в течение 15 минут. В случае необходимости, разбавьте смесь растворителем согласно техническому паспорту и окружающим условиям.

· Напылите один слой перемешанного праймера на поверхность, полностью защищенную пескоструйной обработкой, обеспечьте получение обильного и ровного кроющего слоя. Перед нанесением связующего Irabond UU55 позвольте праймеру высохнуть в течение минимум 1 часа.
ПРИГОТОВЛЕНИЕ СМЕСИ
Используйте искробезопасную электродрель с регулируемой скоростью (минимум 800 об/мин), оснащенную спиральной (или типа Jiffy) смесительной лопастью. Тщательно встряхните компонент ‘C’ и залейте в контейнер для смешивания до добавления компонента ‘P’ (в случае с 155B заливайте компонент ‘C’ в банку ‘P’). Тщательно перемешивайте в течение 3 минут, с помощью ровной стороны смесителя соберите со стенок контейнера любой несмешанный материал и продолжите смешивание в течение еще 2 минут. Если используются добавки с высоким содержанием сухого вещества, их следует добавлять после первоначального перемешивания. Не разделяйте комплекты.
Аэрозольный продукт (наносимый распылением) 
Для нанесения требуется безвоздушное распылительное оборудование с минимальной мощностью на наконечнике распылителя 80 бар (1200 фунт/дюйм2).Распылительное оборудование должно быть оснащено 280 микронным (60 меш) фильтром на наконечнике – все шланги и уплотнители должны быть изготовлены из тефлона (ПТФЭ) или нейлона. Стандартные наконечники с диаметром от 0,43 мм до 0,53 мм (от 17 до 21 thou).
Irathane 155 может быть нанесен на вертикальные поверхности с толщиной влажной пленки до 1 мм без наплывов или подтеков. Для получения ровной поверхности и минимизации возможности образования небольших отверстий в покрытии, для обеспечения равномерно распределенной микропористой структуры нанесение 1 мм пленки следует проводить в 4 захода по 0,25 мм, делая между последующими нанесениями примерно 5-минутные перерывы при температуре 20°C. Каждое нанесение следует проводить под прямым углом к предыдущему (например, слева направо, затем сверху вниз). Более толстая влажная пленка Irathane 155 может быть получена добавлением Irabuild TX55 – определите необходимое для использования количество (в зависимости от температуры и условий).
Более толстое покрытие образуется нанесением дополнительных слоев покрытия с рекомендуемыми временными промежутками между нанесениями (см. выше).

Продукт ручного нанесения (кистью)
Используйте плотную, увлажненную кисть – не наносите на кисть излишнее количество средства. Влажная пленка толщиной до 1,3 мм может быть получена нанесением кистью 2 слоев покрытия, с перпендикулярным нанесением одного по отношению к другому.
	Скорость нанесения покрытия (a)

(за исключением потерь из-за утечки)                            л/м2/мм
	155 аэрозоль
2,0
	155 кисть
1,4

	Цвет
	Кремовый
	Кремовый

	Емкость контейнера                                                            литры
	10
	2

	Соотношение смешивания                                              по объему
	1:1
	3.5:1

	                                                                                       по массе
	1.08:1
	2.95:1

	Образование влажной пленки (вертикальное)                мм
	1
	1

	Жизнеспособность (минут)–температура материала   10°C
	180
	35

	                                                                                          25°C                                                                                                      


	120
	15

	Время нанесения повторного покрытия(c)                   

- минимальное - минут                                                                                                        

                                                                                                 10°C *
                                                                                              25°C
	155 аэрозоль
10
5
	155 кисть
10
7

	Максимальное время без возобновления (b) часов              10°C
                                                                                                          25°C
	14
6
	8
5

	Протирание растворителем + UU55 (часов)                        10°C
                                                                                                25°C                                                                                                          
	14-26 
5-8
	8-25 
6-9

	Абразивная обработка,                                                                   

                                                                                                   10°C
протирание растворителем + UU55 (часов)                            25°C
                                                                                    
	>26 
>8
	>25 
>9

	Время высыхания(c) - дней           полное (80%)                   

	12 (6) 

	3(2) 



Касательно потребности в материалах.
Irathane 155   (упаковка 2л при ручном нанесении, 10л при аэрозольном) – материал не имеет усадки, так что объем будет равен объему изношенной поверхности и определяется на месте. Мы рекомендуем 2,2 литра для защиты 1 м2.

